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ESPRIT EDGE

Rovid attakintés

v

>

Korlatlan szerzsamgép konfiguracio
programozashoz

Digital Twin €s OEM megoldasok

» Szerszemgép kinematikai €s munkakornyzet
modell

» Testrszabott poszt-proceszorok
FelhGalapu katalogus
Felhasznaloi és API testreszabas
Magasan automatizalt
Tudasalapu megmunkalas

2025 Q1-t6l Al tamogatas
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HEXAGON COPILOT
Al asszisztens ESPRIT EDGE-hez

v

» Szdveges szoftver vezerlés

» Help
» Szakertelem
) S.(.egl'tsége’g nyUjt a tapasztalati szinttdl @ Hexagon Copilot .
fuggetlenul Documentation, Support, Expertise
> Azonnali vdlasz E Sscnior New* *

-
¥ Programmer * Programmer

» Informacioszerzés eépp mikor kell a
hatékonysag ndvnoveléséhez

»  24/7 segitségnyujtas
» Testreszabott valaszok

» Egyedi valaszok specialis ismeretek
szUkseéglete nélkul

» Természetes nyelvezet




ESPRIT EDGE
ProPlanAl

v

Automatizalt folyamattervezeés diszkrét
alkatrészek CNCgyartashoz

Innovative, first-to-market capabilities*

Al driven process planning for CAM
(computer-aided manufacturing)

Machine learning effortlessly
captures institutional knowledge

Optimizes time, material,
and usage of capital equipment

Productivity gains
up to 75%

Up to 99% faster
digitization

Leading to cost savings and
improved sustainability
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ESPRIT EDGE
Automatizalas és optimalizalas

v

» Automatizalasi lehet8segek
» Alapanyag megadas
»  Geometria felismertetés
» Szerszamadatbazis kezelés
» Technologiai adatbazis
» Tudasbazis alapu megmunkalas tervezes

» Optimalizalas
»  Kialonbozd iranyelvek alapjan, pl.:

» Legkevesebb szerszamcsere
» Legkevesebb forgatas

kontron




ESPRIT EDGE kontron

Hianyossagok és a szlkseges utomunka

v

» Finomhangolas
» Szerszamgeép
»  Készulék es megfogas
»  Szerszamkinyulas
»  Megmunkalandd geometria alakja




ESPRIT EDGE kontron

Copilot + ProPlan Al + Optimization

_ , CAD/CAM Software
»  Finomhangolas

v v | |
v A A
» Altalanos programozoi folyamat »i[ } ,,,,, » |
> ElGkészités ' :
»  Copilot Historical Data | : |
»  Megmunkalds tervezés i \"I.? . i|_|-r7
. | | i = 2?2 -qL.°
> ProPlanAi ﬁ — —]
» Betanitas alapjan | i | ProPlanAl CNC Machine

> DigitalTwin : |
»  Szerszamgeép ))[ } ,,,,, > )i
» - Készulék R —— '
> Szerszam User ':\
»  Optimalizalas '\
» Kiértékelés External f.‘ HEXAGON
Systems '
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Home Manipulation Geometry Annotation Modeling Tooling Feature Tuming Milling FreeForm EDM Additive Analysis Simulation Accessories o
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v ¥ 2 Part
] 2 Boundary (Setup 1)
v 7 4 Pocket (Setup 1)
7] 13 Boundary
7] 14 1sland
7 15 Island
] 16 Island
5] 17 island
1] 18 Island
7 19 Island
71 20 Island
7 21 Island
7] 22 1sland
5] 1 Chain (Setup 1)
5] 3 Pocket (Setup 1)
] 9 Chain (Setup 2)
571 10 Pocket (Setup 2)
57 11 Pocket (Setup 2)
571 12 Pocket (Setup 2)
5] 13 Pocket (Setup 2)
] 14 Pocket (Setup 2)
0 5 Simple Hole @20, (Setup 1)
@ 6 Simple Hole @12. (Setup 1)
@ 7 Counterbore 36.6 116.24 (Setup 1)
@ 8 Straight Tap ©4.2 T14. (Setup 1)
@ 15 Simple Hole 6. 128.96 (Setup 2)
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MOLDEX3D kontron

Rovid attekintés

v

» TetszB8leges mlanyag froccs-ontés
technolodgia

» - WAIM, GAIM, Co- és Bi.injection, MCM,
Encapsulation, stb.

g FEEREERRRIEGREGE

» Teljes project kiértékelés
»  Termék, Szerszam-konstrukcio, Technolégia
» Digitalis iker koncepcio
» Felh& alapu megoldasok
> Moldiverse
»  Automatizalas, APl + ChatGPT
> DOE, Al Optimization
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MOLDEX3D
A szimulacio altalanos célja; Automatizalas és optimalizalas

v

* |dBigényes

*  Ciklusos és ismetl6dé feladatok

* Felhasznaldi tapasztalatra
tamaszkodik

* Korlatozott atereszt6képesség

* Azellentmondasos eredmények
kockazata nagy

Skalazhato

Nagy ateresztéképesség
Kovetkezetes eredmények
Csokkent emberi fliggdség
Adatvezérelt optimalizacio

Trial & Error

THCYCN

Trial & Error X

*  \életlenszer(

*  Prébalkozas és hiba
folyamat

* Korlatozott lefedettség

* |dGigényes iteraciok

* Azintuiciotdl fugg

kontron

Optimization
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Optimal

Slate

nolialng

'

Converge d

Best Design

25

performance

Rendszerezett

Globalis optimalizacid

Teljes tervezési térlefedettség
Célvezérelt dontés

Hatékony konvergencia
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MOLDEX3D kontron

Intelligens eszkoztar

v

» Design Parameter Study

% % - Best Design
——— — Optimal
Design Space
TN — —
[ 5 |

SNIEY

i3

Thermal Analysis ’ Cooling Optimization } Improved Temperature
—— —— y (Hotspots) Distribution
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MOLDEX3D
Intelligens eszkoztar

» Molding Window Advisor

» Technoldgia optimalas

C"f} Process Exploration
f__ Multi-parameter
Y Optimization

V

% Production Validation

Stable Molding Window
A

Filling Time

Melt Temp.

kontron

» Rapid View

» DoE alapu gyorsnézet

» El6rejelzés futtatas nélkul

Temperature Injection Cooling

(Q) Time (s) Time (s)

A | 215 09s | 14.2s
B ’ 220°C ‘ 08s ' 13.8s
c | 25 | o9s | 146s
D ‘ 215°C ‘ 08s | 136s




MOLDEX3D lkontron
DOE és Al

v

» DoOE

Statisztikai hatasvizsgalat és sulyozas » Al Opt. Dinamikus és adaptiv paraméterkeresés

» Statikus, el6re rogzitett futasi matrix e Tobbcélu igények optimalizalasa

« Atlathatd, kozvetlen ok-okozati * Pareto-optimalis megoldashalmaz
dsszefliggések * Komplex, er6sen nemlinearis

* Egyszerlibb, egycéll feladatok kezelése problémak megoldasa
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MOLDEX3D kontron

ISLM és Moldiverse

Y ® zp % B IR OB WS
 iSLM e = ffff a
» Eletciklus kezelés 3 — e

»  Szimulacio, tryout, modositasok,

414 : = t ’ ”
technologizalas, eredmények o, Wi \ [ v el
\\ ~ \ I 7, =5 ’/’

| Moldex3D
> MOldiverse - ISLM ~ Team Collaboration

» Tudasbazis es szolgaltatasok

() ) M

» Tryout

University Material Hub Cloud iMolding Hub
Moldex3D University is a digital teaching The up-to-date and comprehensive online Bridging the gap between simulation and
platform for plastic processing. Get material database allows you 1o view, production by incorporating CAE
comprehensive knowledge about molding select, compare maternials, perform curve simulation with physical charactenistics
simulation 24 x 7, at your pace. fitting, and download material files with and dynamic responses of actual molding
just 3 few clicks. Start your free trial today! machines

® ® @
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MOLDEX3D
Integralas

v

CAE Data

Real-World

Sensor Data

Past Project
/ Success \

Intelligent
Insights

Proactive
Recommendations

iSLM / Moldiverse: “~_ Past Project
The Central Brain .~ Success

N Material
Properties
CAE Data

: ".-_.

l—
o ll
= <
Moldex3D Studio

\\\;
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MOLDEX3D kontron

Fejlesztési irany

v

Traditional Automation LLM + MCP Al-driven Automation
(API / Scripting) (LLIM)

KF'&H D)
~~_ Optimize the cooling cycle

L 4
i E Understood. I'll adjust the

cooling channels to improve
efficiency. Let me know if
there's anything else | can help ;

Understand user intent o with = J
and translate into actions - J
@ Require programming skills @ No coding required
@ Rigid workflows @ Flexible and adaptive workflows

@ Hard to modify and scale @ Natural language interaction
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Koszonom a figyelmet!
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